Matarverk 500-A

Framfor delningssag
Centrerande matarverk for centrering och

inmatning av fyrskurna block till delningssagar.

Valsarna trycks samman och dppnas
automatiskt via fotocellsignaler. Valsarna kan
aven stallas in manuellt via vev till aktuell
blockbreddsdimension.

Svetsad ladkonstruktion
Matarverket ar uppbyggt pa ett stativ i en
svetsad ladkonstruktion. Tva symmetriskt
motstallda rérliga bord med 2+2 vertikala
valsar som centreras pneumatiskt via
parallellstag. De forsta valsarna ar lagrade i
rorliga
armar
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monterade pa de motstallda borden. Valsarna
mandvreras via pneumatiska cylindrar som ar
monterade pa borden, en for varje vals.

Styrplan

Valsdriften bestar av fyra snackvaxelmotorer
som driver en vals vardera. Klamtrycket for
valsarna regleras med en tryckregulator.
Styrplan i stal &r monterade fram till klingorna i
den efterféljande sagen.
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Tekniska data

Min./Max. blockbredd ..........ccooveeeeeieeiieeeaenn. standard 70/530 mm
Min./Max. blockh®jd ............coooeeiiiiiiiiiii, standard 75/265 mm
(I 11 07=] 010 )V 2NN TR 10 I/block
LUTHIYCK oo 6 bar
Motoreffekt

A= 11=7= T TR 4x1,5 kW
RV ca 2,2 ton
Extra tillbehor

- Hydraulisk centrering alternativt
servohydraulisk centrering

- Hydraulaggregat till hydraulisk centrering

Ratt till andringar
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