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Reducerhuvudet &r troligtvis
marknadens bésta tack vare den fina
fliskvaliten det ger samt att det passar
till de flesta reducerare

Idag finns &ver 100 maskiner med
AriVislandas reducerhuvuden, béde
egna och andras fabrikat.

Reducerhuvudet kan erhéllas med 6
eller 4 stycken raka knivar samt med
for- eller eftersagande centrum.

Huvudet ér vél utprovat i bland annat
vindtunnel f&r att sékerstélla att det inte
uppstar flékiverkan som ger &vertryck
och dérmed dammproblem i flisstupen.

De raka knivarna ger enkel slipning och

snabba verktygsbyten.

Knivarna kan med férdel skiftas mellan
héger och vénster sida innan slipning
sker.



AriVislandas reducerhuvud ger verkligen hiéittre flis

Testerna som AriVislanda gjorde innan
lanseringen av reducerhuvudet visade pa en

Acceptflisfraktionen &r mycket hég for alla
centrumalternativ. Ett byte av reducerskivor

markant férbéttring av fliskvaliteten. De oavsett fabrikat p& reduceraren, &r alltsé en
uppféljande tester som AriVislanda utfért hos investering med en extremt kort aterbetaln-
flera sagverk under varierande férhéllanden ingstid.

bekréftar de tidiaare resultaten.

Fraktion
1 2 3 4 5
Reducerar- Centrum- Over- Over- Accept Pinnar Spdn
typ alternativ stort Hockt
>SO45 mm | >8 mm |l >J7 mm >3 mm <@3 mm
BKR-600B | Efterségande 0,1% 4,1% 87,0% 6,6% 2,2%
BKR-600B | Férs&gande 0,1% 1,5% 81,6% 10,8% 5,9%

Problemet med att géra flisprov pé en reduc-
erare &r att det inte finns ndgon enhetlig
standard fér hur stockarna ska se ut som
reduceras, eller hur mycket som skall reduc-
eras bort. Det séger sig sjdlv att en grov
stock som reduceras mycket ger en stérre
acceptflisfraktion och mindre spén &@n en
klen stock som reduceras lite.

Fér att komma runt detta prob|em har
AriVislanda utvecklat en egen metod. Forst
sagas ett block med dimensionen 100x100
mm. Dérefter flisar reduceraren bort en 22
mm:s “bréda”. Detta férfarande speglar ju
inte verkligheten, men ger en enhetlig
utgéingspunkt fr att j@mfsra olika reducer-
aralternativ och olika driftsférhallanden.

Alla flisprov togs direkt under maskinen, dvs
fore sallet och provsdllades enligt SCAN
pinnflismetoden.
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