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Reducerare LC/CC-300 ‘,’

AriVislanda
LC-300 — Stockkantreducerare med mycket bra dtkomlighet vid service och
CC-300 — Blockkantreducerare underhall genom att slitdetaljer och verktyg

befinner sig i ratt arbetshojd nar flisstupet
automatiskt falls upp till ett bekvamt
arbetsgolv. Den tata inbyggnaden ger mycket
laga ljud-, terpen och dammnivaer i lokalen.

Hydrauliska eller elektriska servon for
mattomstallning ar standard. Stocken tran-
sporteras genom maskinen med en
matarkedja. En tryckskena sakerstaller en

stabil fasthallning av stocken/blocket under . . .
genommatningen. Hog fliskvalitet

Reducerarna ar forsedda med tva
reducerhuvuden med vardera fyra eller sex
raka huggstal. Valet av reducerhuvud gors
utifrdn matningshastigheten och énskad
flislangd.

Bra arbetsmiljo

Vid konstruktionen har stor vikt lagts vid
ergonomi och miljé. Ett resultat av detta arbete
ar portalstativet med stora portar pa in- och
utmatningssidorna.

Stativet ger en robust (ca 18 ton) konstruktion

Ytfinish

For att erhalla fina virkesytor
har reducerhuvudena sag-
klingor i centrum. Det finns
mojlighet att valja mellan for-
eller eftersagande klinga for
att anpassa maskinen till
olika krav pa yftfinish.
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Tekniska data
Max. stockdiameter (LC-300).........ccceeeeeeeiiiiiiiiiiieeeeeeee ca 650 mm
Max. blockhdjd (CC-300) ......cooeeeeiiiiiiiiiieee, ca320m
Min. virkeslangd ..o, 2,5m
MaX. SKAIAJUD ..ceeeeeieiiiiiee et 195 mm
Max. avstand mellan reducerhuvuden .............ccccccceevnnneee 570 mm
.......................................................................... vid service 800 mm
Min. avstand mellan reducerhuvuden ..............cccccccooevinnneee. 65 mm
Min./Max. varvtal pa reducerhuvuden.......................... 400/900 rpm
Antal huggstal per reducerhuvuden ................coeeeeeeeeennnn. 4 eller 6 st
Matningshastighet..........ccccoeiii i, 300120 mm
Matningshastighet for 4-stalshuvud vid frekvensstyrning
av varvtalet och 21 mm flislangd................................. 33w76 m/min
Matningshastighet for 6-stalshuvud vid frekvensstyrning
av varvtalet och 21 mm flislangd...........cccccceeeeernnnis 50w114 m/min
Motoreffekt
Spindelmotorer.........ccccccovvviiiiinnnenn. 2x90w132 kW (S15), 1470 rpm
VKL e ca 18 ton
. - Frekvensstyrning av spindelmotorerna
Extra utrustning fér att fritt kunna andra
- Bradkantfras, SP-2, kan monteras efter rotationshastigheten och darmed
blockkantreduceraren for att profilera 204 onskad flislangd.
sidobrador ur blocket
- Kurvsagningsaggregat for block-
kantreduceraren
Ratt till andringar forbehalles
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